KREISSAGEBLATTER

Grundkorper des Kreissageblattes

Ein Kreissageblatt fur den Hochleistungsbereich im Sagewerk ist das Re-
sultat der Auslegung von unzahligen Konstruktionsmerkmalen auf genau
die Anforderungen, die sich bei Ihnen im Sagewerk durch das spezielle
Schnittprogramm, den Maschinentyp und die Holzart ergeben. Erst die
genaue Analyse des Einsatzzweckes ermdglicht uns eine optimale Ausle-
gung des Kreissageblattes auf ihre spatere Anwendung.

Die wichtigsten Konstruktionsmerkmale des Kreissageblatt-Grundkor-
pers stellen wir Ihnen hier kurz vor.

HDS-Standard
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OberfldchenausfUhrung ]

Schleif- Die Oberflachenausfiihrung resultiert aus dem

artig letzten Arbeitsgang der Grundkorperbearbeitung.
Hier gehort die schleifartige Ausfiihrung zu unse-
rer Standardoberflache.

(i Spiral- Die harzabweisende spiralartige Ausfiihrung ver-
i artig ringert die Kontaktflache zwischen Kreissdgeblatt
il und Holz, wodurch sich die Erwdrmung reduziert.
: : Poliert Schleif- und spiralartige Oberflachen kénnen zu-
(optional)  satzlich noch poliert werden, wodurch die Ober-
flache noch glatter und harzabweisender wird.
Raumschneiden ]

Unsere spezielle HDS-Geometrie der Raumschneiden und
ihrer HW-Bestilickung reduziert die Stammblatterwarmung.
Unsere Rdumschneidenform ist so optimiert, dass sich nur
wenig Sagemehl anstauen kann. Hierzu tragt auch die me-
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Beschichtung

Oxid Chrom

StandardmaBig statten wir unsere Grundkorper mit
einer Oxidbeschichtung aus. Hierdurch wird die
Oberflache ebener, sodass weniger Reibungswarme
entsteht. Die Erwarmung des Grundkdrpers bleibt
damit gering und muss nicht GibermaBig durch die
Innenspannung kompensiert werden. Die Standfes-
tigkeit und die Standzeit erh6hen sich und gleich-
zeitig verringert sich die Gefahr des Verlaufens.

Ahnliche Vorteile ergeben sich durch die Verchro-
mung, wobei diese zusatzlich fir eine harte Ober-
flache sorgt.

Bei konventionell geschrankten CV-Sagen kénnen
die hoch belasteten Zahnflanken durch eine ex-
trem harte Chromschicht geschitzt werden. Durch
die verringerte Abnutzung erhéht sich ebenfalls die
Standzeit.

chanisch bearbeitete Kontur der Raumschneide bei.

[ Oberfléche ]

[ Bohrung }

Unsere Kreissageblatter werden individuell fiir Sie ge-

. . . . Zylindrische
fertigt. Daher stimmen wir Bohrung, Keilnuten, Ne- Bohrun
ben-, Senk- und Gewindelocher sowie Flansch- bzw. 9
Bunddurchmesser prazise auf Ihren Maschinentyp ab. .
Scheibenfeder-

Schon allein diese Angaben beeinflussen die eigent-
liche Konstruktion des Sageblattkorpers und missen
bei der Auslegung berticksichtigt werden.
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Keilwellen-
bohrung

bohrung (Spline)
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