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TECHNOLOGIE

Bohrung

Standardmäßig statten wir unsere Grundkörper mit 
einer Oxidbeschichtung aus. Hierdurch wird die 
Oberfläche ebener, sodass weniger Reibungswärme 
entsteht. Die Erwärmung des Grundkörpers bleibt 
damit gering und muss nicht übermäßig durch die 
Innenspannung kompensiert werden. Die Standfes-
tigkeit und die Standzeit erhöhen sich und gleich-
zeitig verringert sich die Gefahr des Verlaufens. 

Ähnliche Vorteile ergeben sich durch die Verchro-
mung, wobei diese zusätzlich für eine harte Ober-
fläche sorgt.

Bei konventionell geschränkten CV-Sägen können 
die hoch belasteten Zahnflanken durch eine ex-
trem harte Chromschicht geschützt werden. Durch 
die verringerte Abnutzung erhöht sich ebenfalls die 
Standzeit.

STABILO Hexa CC 

Abmessung  510 x 4.7/3.5/4.9 x 150 mm

Zähne 18 HW-Zähne . Zahnform Flachzahn
Zahntyp 4 Plus . Hexa-Ausführung 
mit 6 Räumschneiden 

Ausstattung AST Abgesetzte Sägeblatt-Technologie, 
Absatztyp ESEF einseitig einfach abgesetzt 
von 4.9 auf 3.5 mm . CoolCut CC   

HDS-Nr. 12388

Unsere Kreissägeblätter werden individuell für Sie ge-
fertigt. Daher stimmen wir Bohrung, Keilnuten, Ne-
ben-, Senk- und Gewindelöcher sowie Flansch- bzw. 
Bunddurchmesser präzise auf Ihren Maschinentyp ab. 
Schon allein diese Angaben beeinflussen die eigent-
liche Konstruktion des Sägeblattkörpers und müssen 
bei der Auslegung berücksichtigt werden. 

Zylindrische 
Bohrung

Keilwellen-
bohrung

Scheibenfeder-
bohrung (Spline)

Unsere spezielle HDS-Geometrie der Räumschneiden und 
ihrer HW-Bestückung reduziert die Stammblatterwärmung. 
Unsere Räumschneidenform ist so optimiert, dass sich nur 
wenig Sägemehl anstauen kann. Hierzu trägt auch die me-
chanisch bearbeitete Kontur der Räumschneide bei. 

Räumschneiden

Die Oberflächenausführung resultiert aus dem 
letzten Arbeitsgang der Grundkörperbearbeitung. 
Hier gehört die schleifartige Ausführung zu unse-
rer Standardoberfläche. 

Die harzabweisende spiralartige Ausführung ver-
ringert die Kontaktfläche zwischen Kreissägeblatt 
und Holz, wodurch sich die Erwärmung reduziert.

Schleif- und spiralartige Oberflächen können zu-
sätzlich noch poliert werden, wodurch die Ober-
fläche noch glatter und harzabweisender wird.

Oberfläche

Oberflächenausführung

Schleif-
artig

Spiral-
artig

Poliert 
(optional)

Beschichtung

Oxid Chrom

Ein Kreissägeblatt für den Hochleistungsbereich im Sägewerk ist das Re-
sultat der Auslegung von unzähligen Konstruktionsmerkmalen auf genau 
die Anforderungen, die sich bei Ihnen im Sägewerk durch das spezielle 
Schnittprogramm, den Maschinentyp und die Holzart ergeben. Erst die 
genaue Analyse des Einsatzzweckes ermöglicht uns eine optimale Ausle-
gung des Kreissägeblattes auf ihre spätere Anwendung. 

Die wichtigsten Konstruktionsmerkmale des Kreissägeblatt-Grundkör-
pers stellen wir Ihnen hier kurz vor. 

Grundkörper des Kreissägeblattes

HDS-Standard

DS
RS

NL

SL

KS

RS

GL

KN
AST

SF SF

b

AST

BST

AST-Profile

CC

dD

K
R

E
IS

S
Ä

G
E

B
L

Ä
TT

E
R


